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Una busta filtro (1) per conteniiento di una sostanza da infusione in un liquido coiprende: una caiera di 
conteniiento (2) provvista di coipartiienti (3) per corrispondenti dosi di sostanza, chiusi da una giunzione di 
testa (*) e da una giunzione di fondo (5); un'etichetta (6) per la presa della busta (1); ed un tratto di filo (7), 
avvolto est ernaient* alia caiera di conteniiento (2) e disteso lungo un relativo contorno, il quale & collegato con 
una propria estreiita all'etichetta (6) di presa e con l'altra estreiita alia testa (15) della caiera di 
conteniiento (2), ' II tratto di filo (7) ha.lunghezza laggiore della lunghezza del corrispondente contorno della 
caiera di conteniiento (2) al quale k associate. L'eccedenza (8) di lunghezza del tratto di filo (7) rispetto al 
contorno k accuiulata all'esterno della caiera di conteniiento (2) della sostanza da infusione ed * associata alia 
etichetta (£) di presa- Un letodo di fonatura della busta filtro (1) fona parte dell'invenzione. [FIB, 1] 



a DKECNO 

I 



FIG. 1 



61.T3311.12.IT.14 
VF/MP 




DESCRIZIONE 
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***** 

15 II presente trovato si riferisce al confezionamento automatico 

di una sostanza da infusione, quale te, camomilla, o analoghi pro- 
dotti erboristici, in buste filtro, cartacee, destinate ad essere im- 
merse in un liquido per la preparazione della infusione. In partico 
lare il trovato concerne una busta filtro di speciale strutturazione 

20 ed il relativo metodo di produzione. 

Recenti indagini di rnercato hanno evidenziato un rinnovato 
interesse per le buste in carta filtro aventi camera di contenimento 
dotata di un doppio compartimento, cosiddetta busta filtro bilobata, 
realizzate in esecuzione termosaldata, ovvero nelle quali la busta 

25 filtro viene ottenuta con I'esecuzione di opportune piegature della 
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carta filtro e con successive saldature delle pieghe cosi ottenute, 
mediante attivazione termica di uno strato di colla spalmato sulla 
striscia di carta in una delle fasi di fabbricazione della stessa. 

Le buste in carta filtro termosaldante, realizzate con metodo 
convenzionale, risultano pero piu pesanti delle buste di pari di- 
mensioni e formato nelle quali le camere di contenimento delle 
dosi di prodotto sono ottenute mediante operazioni di sola piegatu- 
ra. 

Poiche il costo della carta e proporzionale al suo peso, il 
maggior peso delle buste in carta filtro termosaldante fa si che, a 
parita di ogni altra condizione, queste siano piu costose di quelle 
formate con la sola piegatura. Trattandosi di prodotti di modesto 
peso assoluto, un differenziale di peso in aumento, anche di pochi 
grammi, incide in misura percentuale rilevante sul costo comples- 
sivo della busta. Per rendere le buste in carta termosaldata econo- 
micamente competitive con le buste in carta solamente ripiegata, e 
prassi comune cqnferire alle buste in carta termosaldata delle di- 
mensioni complessive minori di quelle delle corrispondenti buste in 
carta ripiegata. 

Quando la busta in carta termosaldata viene confezionata 
con il filo di collegamento della etichetta di presa avvolto intorno 
alia busta e lungo esattamente come il contorno esterno della bu- 
sta, le minori dimensioni di ingombro di questa implicano pero la 
disponibilita di una minore lunghezza del tratto utile di filo. 

Nel caso di preparazione delTinfuso in certi tipi di teiera o in 
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tazze o bicchieri particolarmente alti, una tale lunghezza del tratto 
di filo puo rivelarsi inadeguata per evitare che durante I'infusione ■ 
della sostanza I'etichetta possa accidentalmente scivolare oltre il 
bordo del contenitore dell'infuso e cadere nel liquido di infusione 
5 con evidenti conseguenze in termini di igienicita e/o di recuperabi- 

lita deiretichetta di presa. 

Inoltre, le buste in carta termosaldata di esecuzione nota pre- 
vedono in fase di confezionamento anche I'uso di un bollino adesi- 
vo - solitamente di Mylar® - che, associato al filo e alia busta, per- 

10 mette di tenere uniti ed assemblati in struttura compatta I'uno e 

I'altra, evitando che I'etichetta di presa abbia a penzolare libera- 
mente dalla busta. 

II materiale costitutivo del bollino ha un costo proprio che gra- 
va svantaggiosamente sul costo complessivo della busta filtro. 

15 Ulteriori voci di costo sono correlate inoltre alia complessita co- 

struttiva delle macchine confezionatrici che necessitano di un 
gruppo ad hoc per la gestione di questo ulteriore materiale compo- 
nente della busta di confezionamento. 

Primario scopo del presente trovato e quello di ovviare a que- 

20 sti inconvenienti mediante una busta in carta termosaldabile che e 

concepita in modo tale da presentare un tratto di filo di collega- 
mento, la cui lunghezza e del tutto indipendente dalla lunghezza 
del contorno della busta filtro. 

Ulteriore scopo e quello di eliminare Talimentazione del mylar 

25 rendendo ulteriormente piu economica la busta filtro e meno com- 
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plessa e costosa anche I'apparecchiatura che la realizza. 

Questi ed altri scopi sono raggiunti dal trovato mediante una 
busta filtro per contenimento di una sostanza da infusione in un 
liquido comprendente una camera di contenimento, contenente 
5 almeno un compartimento per una corrispondente dose della so- 

stanza chiuso da una giunzione di testa e da una giunzione di fon- 
do; un'etichetta per la presa della busta; ed un tratto di filo, avvolto 
esternamente alia camera di contenimento e disteso lungo un 
relativo contorno, il quale e collegato con una propria estremita 

10 airetichetta di presa e con I'altra estremita alia testa della camera 

di contenimento, caratterizzata dal fatto che il tratto di filo ha lun- 
ghezza maggiore della lunghezza del corrispondente contorno del- 
la camera di contenimento al quale e associate Teccedenza di 
lunghezza del tratto di filo rispetto al contorno essendo accumula- 

15 ta all'esterno della camera di contenimento della sostanza da in- 

fusione. Un metodo di formazione della busta secondo I'invenzio- 
ne forma anch'esso parte del trovato. 

Le caratteristiche tecniche del trovato, secondo i suddetti 
scopi, sono chiaramente riscontrabili dal contenuto delle rivendica- 

20 zioni sotto riportate ed i vantaggi dello stesso risulteranno mag- 

giormente evidenti nella descrizione dettagliata che segue, fatta 
con riferimento ai disegni allegati, che ne rappresentano una for- 
ma di realizzazione puramente esemplificativa e non limitativa, in 
cui: 

25 - la figura 1 e una vista laterale, di insieme, di una busta 
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secondo il trovato, rappresentata in scala di forte ingrandimento; 

la figura 2 e una vista frontale della busta di figura 1; 
la figura 3 e un particolare della busta di figura 1 visto 
dal lato opposto a quelle di figura 2; 
5 le figure da 4 a 13 sono viste simbolicamente descrittive 

della successione di fasi attraverso le quali si estrinseca un meto- 
do di formazione della busta secondo le precedenti figure 1-3. 

Con riferimento agli uniti disegni, in figura 1 viene rappresen- 
tata nel suo complesso una busta filtro 1 per contenimento di una 
10 sostanza da infusione in un liquido, come te, camomilla o prodotti 

erboristici in genere, la quale essenzialmente comprende una ca- 
mera di contenimento 2 della sostanza ed una etichetta 6 per la 
presa manuale e la ritenuta della camera di contenimento 2 duran- 
te I'infusione, le quali sono collegate tra loro da un interposto tratto 
15 di filo 7. 

La camera di contenimento 2 e provvista di due distinti com- 
partimenti 3 per corrispondenti dosi della sostanza, i quali sono 
collegati tra loro in corrispondenza di rispettive giunzioni di testa 4 
e di fondo 5. 

20 I compartimenti 3 sono contraffacciati, sovrapposti I'uno all'al- 

tro e collegati da un fondo 14 ripiegato, conformato a "V", introfles- 
so verso la parte interna della camera di contenimento 2. 

II tratto di filo 7 e avvolto esternamente alia camera di conte- 
nimento 2; disteso lungo un relative contorno; ed e collegato con 

25 una delle proprie estremita all'etichetta 6 di presa e con I'altra 
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estremita alia testa 15 delta camera di contenimento 2. 

II tratto di filo 7 ha lunghezza maggiore della lunghezza del 
corrispondente contorno esterno della camera di contenimento 2 
al quale e associate L'eccedenza 8 di lunghezza del tratto di filo 7 
5 rispetto alia lunghezza di tale contorno e allentata rispetto alia re- 

stante parte complementare del tratto di filo 7 che, viceversa, e 
tesa lungo il contorno della camera di contenimento 2 ed e accu- 
mulata, all'esterno della camera di contenimento 2 della sostanza 
da infusione, sotto forma di una o piu prime anse 10 curvilinee 

10 associate alia etichetta 6 di presa. 

Cio e chiaramente visibile nelle figure 1 e 2 dalle quali e pos- 
sibile notare in particolare che I'etichetta 6 di presa include due 
pagine 9a, b, ripiegate Tuna sull'altra, mediante rotazione intorno 
ad uno spigolo 35 in comune, parallelo al tratto di filo 7 che avvol- 

15 ge il contorno della busta 1, tra le quali pagine 9a, b l'eccedenza 8 

di lunghezza del tratto di filo 7 e alloggiata. 

Preferibilmente, I'etichetta 6 di presa e provvista di uno strato 
di materiale adesivo riportato sulle facce della pagine 9a e b rivol- 
te verso l'eccedenza 8 di filo, il quale e attivabile mediante idonea 

20 azione termica, in modo atto a fare aderire tra loro le pagine 9a,^b 

dell'etichetta 6 e a ritenervi, strettamente ed ordinatamente l'ecce- 
denza 8 di lunghezza del tratto di filo 7 ivi raccolto ed alloggiato. 
La ritenuta, sufficiente a mantenere invariato lo stato della confe- 
zione durante la sua manipolazione, e tuttavia di tipo rimovibile e 

25 puo essere vinta mediante applicazione al tratto di filo 7 esterno 
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alia etichetta 6 di una modesta forza di trazione tale da svolgere 
la(e) prima(e) ansa(e) 10 e da consentire la conseguente estrazio- 
ne dell'accumulo 8 di filo dalla etichetta 6 di presa delta busta 1. 

L'ancoraggio alia etichetta 6 della estremita libera 36a del 
tratto di filo 7 contigua aireccedenza 8 viene ottenuto mediante 
attraversamento e saldatura di lembi 37 della etichetta 6 trasver- 
sali al tratto di filo 7; lembi 37, internamente collegati da un cordo- 
ne di saldatura 38, dai quali I'estremita libera 36a del tratto di filo 
fuoriesce proiettandosi verso la testa 15 della busta 1. 

Dalla figura 2 e possibile notare inoltre che I'etichetta 6 di 
presa e collegata anche alia parete laterale 16 della camera di 
contenimento 2 mediante una interposta saldatura - indicata con 
13 - ottenuta anch'essa per mezzo di uno strato adesivo attivabile 
termicamente riportato sulla faccia rivolta verso la camera di con- 
tenimento 2 di una 9a delle pagine 9a e b deiretichetta 6. 

II tratto di filo 7 comprende anche una seconda ansa 11, al- 
loggiata all'interno del compartimento 3 della camera di conteni- 
mento 2 opposto e distinto dal compartimento 3 contiguo alia eti- 
chetta 6. Tale seconda ansa 11 e provvista di capi 12a, 12b che 
fuoriescono dal compartimento 3, e che divergono tra loro: I'uno 
12a dirigendosi verso la testa 15, I'altro 12b verso il fondo 14 della 
camera di contenimento 2. II capo 12a diretto verso la testa 15 
viene stretto ed ancorato tra contrapposte facce del compartimen- 
to 3 che vengono saldate tra loro - materializzando la giunzione di 
testa 4 - mediante attivazione termica di uno strato adesivo ripor- 
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tato sulla carta filtro costitutiva delle pareti del compartimento; il 
capo 12b - rivolto invece verso il fondo 14 della camera - fuoriesce 
attraversando ta parete laterale 16 opposta a queila interessata 
dalla etichetta 6, in corrispondenza di un intaglio 22 conveniente- 
5 mente praticato nella parete laterale 16 medesima. 

^ Dal momento che, come rilevabile in figura 3, i capi 12a, 12b 
della seconda ansa 1 1 sono traslati tra loro in senso trasversale al 
tratto di filo 7, la trazione in verso opposto dei tratti di filo 7 affe- 
rent a detti capi 12a e 12b produce un raggrinzimento della testa 

10 15 della camera di contenimento 2 che garantisce un sicuro anco- 

raggio del tratto di filo 7 alia testa 15 medesima. 

^-^Nella busta filtro 1 sopra descritta, dunque, il tratto di filo 7 
ha le proprie estremita 36a e 36b ancorate alia testa 15 della ca- 
mera di contenimento 2 in corrispondenza delle due giunzioni di 

15 testa 4 che provvedono anche a sigillare i due distinti comparti- 

menti 3 della detta camera di contenimento 2. 

La busta filtro 1 appena descritta viene utilizzata per I'infusio- 
ne in modo del tutto convenzionale mediante presa manuale della 
etichetta 6 e sospensione pendula della camera di contenimento 

20 2; tuttavia la presenza della eccedenza 8 di filo raccolta tra le pa- 

gine 9a e b della etichetta 6 di presa consente di variare a propria 
discrezione la distanza effettiva tra I'etichetta 6 e la testa 15 della 
busta 1 rendendo la lunghezza del tratto di filo 7 di volta in volta 
compatible ai diversi formati della tazza o del bicchiere nel quale 

25 si desideri preparare I'infusione: tutto cio senza che si abbia ad 
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incorrere hel rischio che I'etichetta 6 di presa possa cadere acci- 
dentalmente neirinfuso liquido. 

Nelle figure da 4 a 13 viene schematicamente illustrata la 
sequenza operativa mediante la quale si esplicita la successione 
di fasi del processo di formatura della busta filtro 1 conforme all'in- 
venzione. 

Con riferimento a tali figure preliminarmente si rileva che tale 
processo di formatura prevede le fasi di alimentare, in opportuna 
correlazione, lungo una predeterminata direzione di avanzamento 
30 e parallelamente tra loro tre soli materiali di confezionamento 
rispettivamente rappresentati da: una striscia 17 di carta filtro 
provvista di uno strato adesivo attivabile termicamente; un filo 31 
di cotone longitudinale e contraffacciato alia striscia 17 di carta 
filtro; ed una striscia 39 continua di carta per etichette dalla quale 
vengono formate in successione una serie di etichette 6 da dispor- 
re lungo la striscia 17 di carta filtro con passo 32 predeterminato. 

In figura 4 si rileva che la striscia 39 di carta per etichette 
avanzante lungo la direzione di avanzamento 30 viene dapprima 
sottoposta ad una incisione mediana, longitudinale, atta a ricavare 
sulla striscia 39 medesima una linea per la piegatura 21 facilitata 
della striscia 39^ Successivamente, la striscia 39 carta viene tran- 
ciata, trasversalmente alia propria lunghezza, in modo da ricavare 
delle etichette 6 aventi due distinte pagine 9a, b complanari, sepa- 
rate Tuna dall'altra dalla linea di piegatura 21. 

Dopo il taglio ed il posizionamento della etichetta 6 rispetto al 
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filo 31, come rilevabile dalla figura 5, il processo prevede la fase di 
formare sul filo 31 e con I'ausilio di opportuni mezzi a forchetta 40 
una, o piu, prime anse 10 curvilinee raccolte in successione Tuna 
sull'altra ed atte a definire una sorta di complessiva matassa di filo 
31 posizionata davanti ad una 9a delle pagine 9a e b aperte della 
etichetta 6. 

In una fase successiva, schematizzata nella parte sinistra 
della figura 6, la pagina b dell'etichetta 6 non interessata dalla 
matassa di filo 31, viene progressivamente ripiegata intorno alia 
linea di piegatura 21 e portata in sovrapposizione all'altra pagina 
9a della etichetta 6; quindi, viene saldata mediante attivazione 
termica dello strato di materiale adesivo che, dopo la piegatura, le 
due facce 9a e b dell'etichetta 6 si contrappongono Puna all'altra. 

A questo punto, con riferimento alia parte destra della figura 
6, si rileva che la striscia 17 di carta filtro - che ad un osservatore 
della figura appare disposta al disopra del filo 31 equipaggiato del- 
le etichette - viene sottoposta ad una incisione atta a praticare 
nella carta un intaglio 22 passante. 

Attraverso I'intaglio 22 - figura 7 lato sinistro - il filo 31 viene 
forzato a passare al disopra della striscia 17 di carta filtro in mode 
da formare la seconda ansa 11. Ansa 11 che, net passo success!- 
vo, viene eventualmente ancorata strettamente alia carta filtro me- 
diante saldatura ottenuta con riattivazione termica conveniente- 
mente localizzata dello strato di materiale adesivo della carta filtro. 

Nel corso della medesima operazione puo essere.inoltre ef- 
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fettuata anche una eventuale saldatura atta a rendere solidale alia 
carta filtro la sottostante etichetta 6 con relativa matassa inclusa. 

Successivamente - parte destra di figura 7 - il procedimento 
prevede le fasi di avvolgere la striscia 17 di carta filtro su se stes- 
5 sa in modo da portarne i bordi 18 inizialmente opposti in mutua 

sovrapposizione, cosi da conformare progressivamente un tubo 34 
di carta filtro avente I'ansa 11 contenuta nella propria concavita 
interna; e di depositare su detta striscia 17, prima della definitiva 
conformazione del tubo 34, due dosi 19 di sostanza da infusione 

10 in successione reciproca. 

Dopo la completa sovrapposizione dei bordi 18 - schematiz- 
zata nella parte sinistra e nella parte centrale della figura 8 - il 
procedimento prevede la fase di collegare reciprocamente i bordi 
18 longitudinali del tubo 34 mediante una saldatura ottenuta con 

15 attivazione termica dello strato di materiale adesivo della carta 

filtro. 

In una successiva fase, visibile nella parte destra della figura 
8, il tubo 34 viene suddiviso in compartimenti 3 distinti ed indipen- 
denti, ciascuno dei quali contiene una corrispondente dose 19 di 

20 sostanza da infusione; compartimenti 3, che sono ottenuti median- 

te I'esecuzione di coppie di connessioni 20 trasversali, saldate, 
ricavate rispettivamente a monte e a valle della etichetta 6. Tali 
connessioni, che piu in particolare definiscono le giunzioni di testa 
4 e di fondo 5 che sigillano i compartimenti 3 medesimi, provve- 

25 dono anche ad ancorare corrispondentemente il filo 31 alia com- 
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plessiva camera di contenimento 2 della busta filtro 1. 

In corrispondenza di un successive) passo del processo, 
schematizzato in figura 9, dal tubo 34 vengono tagliati e separati 
degli spezzoni comprendenti due compartimenti 3 contigui e con- 
5 secutivi. 

Nella fase schematizzata in figura 10, i due compartimenti 3 
contigui sono ripiegati I'uno a ridosso dell'altro con contemporanea 
piegatura a "V" introflessa del fondo 14 della camera di conteni- 
mento 2. 

10 Dopo una saldatura di testa - figura 12 - in cui i comparti- 

menti 3 sono resi reciprocamente solidali in modo da formare una 
complessiva testa 15 monolitica della camera di contenimento 2, 
in una successiva fase illustrata in figura 13 la busta filtro 1 viene 
sottoposta ad una tranciatura degli spigoli 23 della testa 15. 

15 II trovato cosi concepito e suscettibile di evidente applicazio- 

ne industriale; inoltre pu6 essere oggetto di numerose modifiche e 
variant! tutte rientranti nelPambito del concetto inventivo. Inoltre, 
tutti i dettaglt possono essere sostituiti da element! tecnicamente 
equivalenti. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Busta filtro per contenimento di una sostanza da infusione in 
un liquido comprendente una camera di contenimento (2), conte- 
nente almeno un compartimento (3) per una corrispondente dose 
della sostanza il quale e chiuso da una giunzione di testa (4) e da 
una giunzione di fondo (5); un'etichetta (6) per la presa della busta 
(1); ed un tratto di filo (7), avvolto esternamente alia camera di 
contenimento (2) e disteso lungo un relativo contorno, il quale e 
collegato con una propria estremita all'etichetta (6) di presa e con 
I'altra estremita alia testa (15) della camera di contenimento (2), 
caratterizzata dal fatto che detto tratto di filo (7) ha lunghezza 
maggiore della lunghezza del corrispondente contorno della came- 
ra di contenimento (2) al quale e associate, I'eccedenza (8) di lun- 
ghezza di detto tratto di filo (7) rispetto a detto contorno essendo 
accumulata all'esterno di detta camera di contenimento (2) della 
sostanza da infusione. 

2. Busta filtro secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che detta camera di contenimento (2) contiene due comparti- 
menti (3) per corrispondenti dosi della sostanza, i quali sono con- 
traffacciati e collegati tra loro in corrispondenza delle rispettive 
giunzioni di testa (4) e di fondo (5). 

3. Busta filtro secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzata 
dal fatto che detta eccedenza (8) di lunghezza del tratto di filo (7) 
e allentata rispetto alia parte del tratto di filo (7) ad essa comple- 
mentare che, viceversa, e tesa lungo il contorno della camera di 



contenimento (2). 

4. Busta filtro secondo la rivendicazione 3, caratterizzata dal 
fatto che detta eccedenza (8) di filo ha la forma di almeno una 
prima ansa (10) curvilinea. 

5. Busta filtro secondo una delle precedenti rivendicazioni, ca- 
ratterizzata dal fatto che detta eccedenza (8) di lunghezza inclu- 
de una pluralita di dette anse (10) curvilinee. 

6. Busta filtro secondo una qualunque delle precedenti rivendi- 
cazioni, caratterizzata dal fatto che detta eccedenza (8) di lun- 
ghezza del tratto di filo (7) e associata alia etichetta (6) di presa 
della busta filtro (1). 

7. Busta filtro secondo la rivendicazione 6, in cui la etichetta (6) 
di presa include almeno due pagine (9a, b) ripiegabili Tuna rispetto 
all'altra, caratterizzata dal fatto che detta eccedenza (8) di lun- 
ghezza del tratto di filo (7) e alloggiata tra le pagine (9a, b) dell'eti- 
chetta (6) di presa. 

8. Busta filtro secondo la rivendicazione 7, caratterizzata dal 
fatto che detta etichetta (6) e provvista di uno strato di materiale 
adesivo atto a fare aderire le pagine (9a, b) dell'etichetta (6) e a 
ritenervi, rimovibilmente, Teccedenza (8) di lunghezza del tratto di 
filo (7) ivi alloggiato. 

9. Busta filtro secondo la rivendicazione 8, caratterizzata dal 
fatto che detto strato di materiale adesivo e attivabile mediante 
idonea azione termica. 

10. Busta filtro secondo una qualunque delle precedenti rivendi- 
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cazioni, caratterizzata dal fatto che detto tratto di filo (7) com- 
prende una seconda ansa (11), alloggiata in un compartimento (3) 
della camera di contenimento (2), detta seconda ansa (11) avendo 
capi (12a, 12b) i quali fuoriescono da detto compartimento (3) I'u- 
no (12a) verso la giunzione di testa (4), I'altro (12b) in attraversa- 
mento di una parete laterale (16) del compartimento (3) che con- 
tiene detta seconda ansa (11). 

11. Busta filtro secondo una qualunque delle precedenti rivendi- 
cazioni, caratterizzata dal fatto che detta etichetta (6) di presa e 
collegata alia camera di contenimento (2) mediante una interposta 
saldatura (13). 

12. Busta filtro secondo la rivendicazione 10 o 11, caratterizzata 
dal fatto che detta etichetta (6) di presa e detta seconda ansa 
(11) sono associate ad opposte pareti lateral! (16) di detto uno o 
ciascuno compartimento (3) della camera di contenimento (2). 

13. Busta filtro secondo la rivendicazione 10 o 11, caratterizzata 
dal fatto che detta etichetta (6) di presa e detta seconda ansa 
(11) sono associate rispettivamente a due distinti compartimenti 
(3) di detta camera di contenimento (2). 

14. Busta filtro secondo una delle precedenti rivendicazioni, ca- 
ratterizzata dal fatto che detta camera di contenimento (2) ha 
fondo (14) introflesso. 

15. Busta filtro secondo la rivendicazione 14, caratterizzata dal 
fatto che detto fondo (14) e conformato a "V". 

16. Metodo per formare una busta filtro (1) per contenimento di 
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una sostanza da infusione in un liquido, caratterizzato dal fatto di 
comprendere le fasi di: 

- alimentare lungo una predeterminata direzione di avanzamento 
(30) e parallelamente tra loro: una striscia (17) di carta filtro, un 
filo (31) longitudinale e contraffacciato alia striscia (17) ed una 
successione di etichette (6) distanziate lungo la striscia (17) con 
passo (32) predeterminato; 

- formare sul filo (31) una successione di prime anse (10) curvili- 
nee, distanziate tra loro con passo (33) corrispondente al passo 
(32) delle etichette (6); 

- associare reciprocamente dette prime anse (10) di filo e dette 
etichette (6) di presa, e dette etichette (6) di presa a detta striscia 
(17) di carta; 

- avvolgere detta striscia (17) di carta filtro su se stessa in modo 
da portarne i bordi (18) inizialmente opposti in mutua sovrapposi- 
zione, cosl da conformare progressivamente un tubo (34) di carta 
filtro; 

- depositare su detta striscia (17), prima della definitiva conforma- 
zione del tubo (34), una successione di dosi (19) di sostanza da 
infusione; 

- collegare reciprocamente i bordi (18) longitudinal! del tubo (34); 

- eseguire sul tubo (34) coppie di connessioni (20) trasversali, ri- 
spettivamente a monte e a valle della etichetta (6), atte a delimita- 
re una successione di camere di contenimento (2) chiuse conte- 
nenti almeno una corrispondente dose (19) di sostanza da infusio- 
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- ancorare al tubo (34) i tratti di filo interposti a dette connessioni 
(20). 

17. Metodo secondo la rivendicazione 16, in cui la striscia (17) di 
5 carta filtro e provvista di uno strato di materiale adesivo attivabile 

termicamente, caratterizzato dal fatto che il collegamento dei 
bordi (18) longitudinali del tubo (34) e attuato con attivazione ter- 
mica dello strato di materiale adesivo di detta striscia (17). 

18. Metodo secondo la rivendicazione 16 o 17, in cui la striscia 
10 (17) di carta filtro e provvista di uno strato di materiale adesivo 

attivabile termicamente, caratterizzato dal fatto che I'esecuzione 
delle coppie di connessioni (20) trasversali e attuata con attivazio- 
ne termica dello strato di materiale adesivo di detta striscia (17). 

19. Metodo secondo la rivendicazione 16 o 17 o 18, in cui la stri- 
15 scia (17) di carta filtro e provvista di uno strato di materiale adesi- 
vo attivabile termicamente, caratterizzato dai fatto che detta fase 
di ancorare al tub.o (34) i tratti di filo interposti a dette connessioni 
(20) e attuata mediante attivazione termica di detto strato di mate- 
riale adesivo. 

20 20. Metodo secondo una delle rivendicazioni da 16 a 19, in cui 

I'etichetta (6) di presa comprende due pagine (9a, b) ripiegabili in 
mutua sovrapposizione, caratterizzato dal fatto che detta asso- 
ciazione di detta almeno una prima ansa (10) alia etichetta (6) di 
presa viene effettuata in corrispondenza di una pagina (9a) dell'e- 

25 tichetta (6), il metodo comprendendo una fase di piegatura in cui 
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la seconda pagina (b) dell'etichetta (6) viene sovrapposta a detta 
prima ansa (10) e connessa alia prima pagina (9) dell'etichetta 
(6). 

21. Metodo secondo la rivendicazione 20, in cui detta etichetta 
5 (6) di presa e provvista di uno strato di materiale adesivo attivabile 

termicamente, caratterizzato dal fatto che la connessione mutua 
di dette pagine (9a, b) e attuata mediante attivazione termica di 
detto materiale adesivo. 

22. Metodo secondo una delle rivendicazioni da 16 a 21, caratte- 
10 rizzato dal fatto di comprendere una fase in cui detta etichetta (6) 

viene incisa in modo atto a definire una linea di piegatura (21) faci- 
litata di una detta pagina (9a) rispetto airaltra pagina (b). 

23. Metodo secondo una delle rivendicazioni da 16 a 22, carat- 
terizzato dal fatto che detta fase di associazione della etichetta di 

15 presa (6) al tubo (34) di carta filtro e attuata mediante attivazione 

termica dello strato di materiale adesivo. 

24. Metodo secqndo una delle rivendicazioni da 16 a 23, caratte- 
rizzato dal fatto di comprendere una fase in cui la striscia (17) di 
carta filtro e incisa, ad una determinata distanza dalla etichetta (6) 

20 di presa, con formazione di un intaglio (22) passante; ed una fase 

in cui il filo (31) e forzato ad attraversare detto intaglio (22) in mo- 
do atto a formare una seconda ansa (11) sporgente dalla striscia 
(17) di carta filtro da parte opposta a quella interessata dal filo 
(31). 

25 25. Metodo secondo la rivendicazione 24, caratterizzato dal fat- 
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to che durante la formazione del tubo (34) detta seconda ansa 
(11) alloggia nella concavita in formazione di detta striscia (17). 

26. Metodo secondo la rivendicazione 24 o 25, caratterizzato 
dal fatto di comprendere una fase di saldatura in cui detta secon- 
da ansa (11) e detta striscia (17) di carta filtro sono rese mutua- 
mente solidali. 

27. Metodo secondo la rivendicazione 26, caratterizzato dal fat- 
to che detta fase di saldatura della seconda ansa (11) alia striscia 
(17) di carta filtro e preliminare alia saldatura di detta etichetta (6) 
alia medesima striscia (17) di carta filtro. 

28. Metodo secondo una delle rivendicazioni da 16 a 27, in cui la 
camera di contenimento (2) e suddivisa in due compartimenti (3) 
contigui, caratterizzato dal fatto di prevedere una fase in cui detti 
compartimenti (3) sono ripiegati in mutua sovrapposizione con av- 
volgimento di un complessivo contorno della camera di conteni- 
mento (2) da parte del filo (31) tale da collocare I'etichetta (6) e la 
relativa prima ansa (10) ad essa associata su una faccia esterna 
di detta complessiva camera di contenimento (2); il metodo com- 
prendendo una fase in cui le corrispondenti giunzioni di testa (4) 
dei compartimenti (3) tubolari sono unite tra loro in modo atto a 
formare una corrispondente complessiva testa (15) della camera di 
contenimento (2) della busta filtro (1). 

29. Metodo secondo la rivendicazione 28, caratterizzato dal fat- 
to che detta fase di unione delle giunzioni di testa (4) delle camere 
di contenimento (2) e attuata mediante saldatura eseguita con atti- 
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vazione termica dello strato adesivo di detta carta filtro (17). 

30. Metodo secondo una delle precedenti rivendicazioni da 16 a 
29, caratterizzato dal fatto di comprendere una fase di tranciatu- 
ra in cui spigoli (23) di dette teste (15) delle camere di conteni- 
mento (2) vengono asportati da detta busta (1). 

31. Busta filtro secondo le precedenti rivendicazioni da 1 a 15 e 
secondo quanto descritto ed illustrato con riferimento alle figure 
degli uniti disegni e per gli accennati scopi. 

32. Metodo secondo le precedenti rivendicazioni da 16 a 30 e 
secondo quanto descritto ed illustrato con riferimento alle figure 
degli uniti disegni e per gli accennati scopi. 

Bologna, 10.01.2002 In fede 
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